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Abstract of DE31 46805 

For the butt connection of two boards (1 and 
2), for example of two table boards of the work 
surface of kitchen furniture, two anchor parts 
(3 and 4) of cylindrical shape are let into 
cylindrical holes or milled-out areas (7 and 8) 
at an approximately equal distance from the 
contact surface (5) of the two boards. The 
anchor parts (3 and 4) are connected to one 
another by means of a tension anchor (9). 
While the one anchor part (3) is rigidly 
connected to the tension anchor (9), the 
second anchor part (4) can be displaced in the 
axial direction on the tension anchor (9). A 
worm gear (19), which is rotated by a 
tensioning tool (23) and can be screwed onto 
the tension anchor, is used for this purpose. In 
an alternative configuration, a bevel gear (33) 
is provided instead of the worm gear (19), 
which bevel gear can be screwed on and is 
adjustable by means of a tensioning tool which 
is constructed as a bevel gear (35). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Vorrichtung zurn Verbinden van quaderfbrmigen Bauelementen 


Zur stumpfen Verbindung von zwei Platten (1 und 2), z.B. 
von zwei Tischplatten der Arbeitsplatte von Kuchenmdbeln, 
sind zwei Ankerleile (3 und 4) von zylinderf6rmiger Gestalt in 
etwa gleichenv Abstand von der Beruhrungsflache (5) der 
beiden Platten in zylindrische Bohrungen oder Ausfrasungen 
(7 und 8) eingelassen. Die Ankerteile (3 und 4) sind durch 
einen Zuganker (9) miteinander verbunden. Wahrend das 
eine Ankerteil (3) mit dem Zuganker (9) starr verbunden ist. 
laflt sich das zweite Ankerteil (4) auf dem Zuganker (9) in 
Achsenrichtung verstellen. Hierzu dient ein auf den Zuganker 
aufschraubbares Schneckenrad (19). das durch ein Spann- 
werkzeug (23) gedreht wird. In einer Alternativausfuhrung ist 
anstelle des Schneckenrades (19) ein aufschraubbares 
Kegelrad (33) vorgesehen, das durch ein als Kegelrad (35) 
ausgebiidetes Spannwerkzeug einsteilbar ist. (3 1 46 805) 
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Vorrichtung sum Verbinden von quaderf Sraigen Bauelementen 


PAIEBTAHSPRffCHE 


1o Vorrichtung zum Verbinden von quaderf ormigen Bauelenienten f 
insbesondere von stumpf aneinandergefugten Platten, gekenn- 
zeichnet durch zwei Ankerteile (3, 4) und einen die beiden 
Ankerteile verbindenden Zuganker (9), wobei die Ankerteile 
(3 9 4) im Abstand voneinander angeordnet sind und der Zug- 
anker (9) mit dem 1. Ankerteil (3) feet und mit dem 2. An- 
kerteil (4) ISngs einer Langsbohrung (16, 17) dieses Anker- 
teile (4) in axialer Richtung des Zuganker© (9) verstellbar 
verbunden ist, indem die. Langsbohrung (16, 17) einseitig 
senklo chart ig verbreitert ein auf den Zuganker (9) auf- 
schraubbares Teil (19, 33) eines Winkelgetriebes aufnimmt. 

2c Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl 
daa auf den Zuganker (9) auf schraubbare Teil ein Schnecken- 
rad (19) ist, das durch ein in rechtwinklig zur Achse des 
Zugankers (9) verlaufende Querbohrungen (21, 22) einsetz- 
bares als Schnecke (25) ausgebildetes Spannwerkzeug (23) 
drehbar ist. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
das auf den Zuganker (9) auf schraubbare Teil ein Schrau- 
benrad ist, das durch ein in rechtwinklig zur Achse des 
Zugankers (9) verlaufende Querbohrungen (21, 22) einsetz- 
baree ale Antriebsschraubenrad ausgebildetes Spannwerk- 
zeug drehbar ist. 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querbohrungen (21, 22) im zweiten An- 
kerteil (4) beiderseits des Zugankers (9) im Achsabstand 
des Winkelgetriebes diametral einander gegeniiberliegend ^ 
angeordnet Bind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das auf den Zuganker (9) auf schraubbare Teil ein Kegelrad 
(33) ist, das durch ein in eine rechtwinklig zur Achse 
des Zugankers verlaufende Querbohrung (39) einsetzbares 
als Antriebskegelrad (35) ausgebildetes Spannwerkzeug (41) 
drehbar ist. 

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ankerteile (3, 4, 37) zylinderf ormig 
ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ankerteile quaderf ormig ausgebildet 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Zylindermantel der Ankerteile (3, 4, 37) mit Uber die 
Mantelflache hinausragenden Vorspriingen (45) versehen ist. 

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das 1. Ankerteil und eines. der quaderf ormigen 
Bauelemente (1, 2) identisch sind.. 
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BESCHREIEUIG 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sum Verbinden von 
quaderf orsaigen Baueleaeiaten, inabesondere von stunrpf anein- 
andergefiigten Plat ten. 

Durch die DE-AS 25 52 983 1st eine Spannvorrichtung zum Wr- 
binden von quaderf Srmigen Bauelessenten bekannt geworden, bei 
der ein in die su verbindenden Bauelemente senkrecht su den 
benachbarten V/anden einlegbaree bolsenf orsiges Verbxndnngs- 
glied vorgesehen let, in das beiderseits der benachbarten 
WSnde Je einsenkrecht sum Verblndungsglied einsetsbarer Ge- 
windestift mit Kegelkuppe eingrsif to Da die Vsrtiefungen im 
Verbindungsglled, in die die Gewindestif te mit i^ren Kegel- 
kuppen eingreifen, ebenfalla kegelformig ausgebildet sind, 
laBt sich durch Einschrauben d©r Geivindestif to izw. durch 
Einsetsen der Kegelkuppen in die kegelf ormigen Vertiefungen 
ein ferspannea der Bauelemente erreichen. 

Uachteilig 1st bei dieser Spannvorz*ichtung f dafl in den Werk- 
stucken ein Ge^inde fiir den einsusetzenden Gewindestif t vor- 
gesehen werden muB und die AbstSnde der Gewindebohrungen von 
den benachbarten WSnden verh&ltnismafiig genau auf die Abstan- 
de der kegelf ermigea Vertiefungen im Verbindungsglied abge- 
stiQiat sein miissen p da der Spanm/eg gering 1st. Sur Verlange- 
rung des Spannwegs wa& der Durchsesser des Verb indungsglie des 
vergroSert werden, wobei die Zugf estigkeit des Spanngliedes 
durch die notwendige VergroSerung der kegelf ormigen Vertie- 
fungen in unerwiinschtem MaBe wieder herabgesetzt wird. In 
der Anwendung dor bekannten Spannvorrichtung 1st es storend * 
und hinderlichp daB sur Anbriagung der Aussparungen und Locher 
fiir die Vorrichtungselemente eine Bearbeitung der Bauelemente 
von mindestens zwei Seiten erforderlich ist und zum Einsetzen 
der Vorrichtungselemente die Bauelemente urn mindestens eine 
Strecke auseinandergef iihrt v/erden m'Jssen, die der L&nge des 
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Verbindungsgliedes entspricht . 

Aufgabe der Erfindung 1st es t eine Vorrichtung zum Verbinden 
von quaderformigen Bauelementen zu schaffen, die. durch einen 
grofleren Spannweg geringere Toleranzen fiir die Bearbeitung 
der Werkstucke be im Anbringen der erf orderlichen Vertiefun- . 
gen fiir das Einsetzen der Vorrichtungselemente zulafit, die 
fiir das Anbringen dieser Vertiefungen eine Bearbeitung der 
Bauelemente von nur einer Seite gestattet und die ein Ein- 
setzen- der Verbindungselemente in die Bauelemente ohne ein 
Auseinanderfuhren der Bauelemente ermSglicht. 

Die gestellte Aufgabe wird gemaB der Erfindung bei einer 
Vorrichtung zum Verbinden von quaderformigen Bauelementen, . 
insbesondere von stumpf aneinandergef iigten Flatten durch die 
im Kennzeichen des ersten Patentanspruchs aufgefuhrten Merk- 
male gelost. Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin- 
dung sind in den IJnteranspruchen aufgeftihrt. 

Einige Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung werden nun anhand 
der Zeichnungen im einzelnen erlfiutert. 
Es zeigen: r 

Fig. 1 eine Vorrichtung mit Schneckenradgetriebe , 
Pig. 2 einen Schnitt entlangder Linie II-II in Fig. 1, 
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-III in Fig. 1, 
Fig. 4 ein Spannwerkzeug, 

Fig. 5 eine Vorrichtung mit Kegelradgetriebe und 
Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in Fig. 5 
mit eingesetzem Spannwerkzeug. 

Zur Verbindung von zwei Platten t und 2 (Fig.1 und 2), z.B. 
zwei Tischplatten der Arbeitsplatte von KUchenmobeln, sind 
zwei Ankerteile 3 und 4 von zylinderf ormiger Gestalt in etwa 
gleichem Abstand von der Bertthrungsf lache 5 der beiden Plat- 
ten 1 und 2 in zylindrische Bohrungen oder Ausfrasungen 7 
und 8 eingelassen. Die Ankerteile 3 und 4 sind durch einen 
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Zuganker 9 miteinander verbunden, wobei das erst© Ankerteil 
5 mit dem Zuganker z.B. mittels eines Kerbstiftes 11 fest 
verbunden 1st, w&hrend das sweite Ankerteil 4 auf des Zug- 
anker 9 in Achsenrichtung verstellbar angeordnet ist. Die 
beiden Ausfr&sungen 7 und 8 sind durch elnen Schlits 13 und 
14 in den Platten 1 und 2 sur Aufn&hse des Zuganker s 9 mit- 
einander verbunden. Die Breite der Schlitze 13 und 14 ist 
merklich grofler als der Durchxoesser des Zugankers 9 9 wodurch- . 
eine gewiase YerscMebung. der Flatten 1 und 2 gegeneinander 
zur Ausrichtung ?or dem Verspannen der Platten miteinander 
moglich ist. 

Das sweite Ankerteil 4 ist mittig sv/ischen den Planflachen 
seiner Zylinderform mit einer zweiteiligesi Querbohrung 16 
und 17 versehen, deren enger Teil 16 an den Durchmesser des 
Zuganker s 9 angepafit ist und deren welter Teil 1 7 sin auf den 
Zuganker aufschraubbares Schneckenrad 19 aufnimmt. Das zweite 
Anker teil 4 ist aufierdera mit zwei sur Achsrichtung parallelen 
und in gleichen AbstSnden sur Ache© der Zylinderform und dia- 
metral sueinander angeo'rdneten Querbohrungen 21 und 22 fUr 
ein einzusetzendes Spannwerkzeug 23 oder eine Spannschnecke 
24 (Pig. 3 und 4) versehea. Dae Spanm~/erkseug 23 ist mit 
einer Schnecke 25, einem mittleren Bund 27 und einem Schaft 
29 sum Einspannen in ein Schraubv/erkseug ausgeatattet . Bei 
einem Einsats des Spannwerkzeugs 23 in die Querbohrung 21 
erfolgt eine Drehung des Schneckenrades 19 in Spannrichtung 
(Pfeil 31), v/ahrend bei einem Einsatz des Spannwerkzeugs 23 
in die Querbohrung 22 ein Losen der Spannvorrichtung erfolgt. 
Palls es erwunscht ist, daQ das Spannen oder Loss:* der Spann- 
vorrichtung mit Hilfe eines gebrsiuchlichen Schraubendrehers 
erfolgen soli, wird eine Spannschnecke 24 (Pig. 3) eingesetzt, 
die mit einem flachen Eopf mit einem Schlitz fur den Schrau- 
bendreher versehen ist. Diese Spannschnecke 24 bleibt nach 
dem Spannen der Vorrichtung in der Bohrung und ist auf diese 
V/eise jederzeit grifxbereit, v/enn eine Auflosung der Verbin- 
dung gefordert ist. 
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Als erste Alternativlosung ist vorgesehen, anstelle von 
Schneckenrad 19 und Schnecke 25 als Winkelgetriebe ein auf 
den Zuganker 9 auf schraubbares Schraubenrad und ein als 
Schraubenrad ausgebildetes Spannwerkzeug zu verwenden (nicht 
dargestellt) . 

In eiher zweiten AlternativlSsung ist als Winkelgetriebe ein 
auf den Zuganker 9 (Pig- 5 und 6) auf schraubbares Kegelrad 33 
und ein als Antriebskegelrad 35 ausgebildetes Spannwerkzeug 
vorgesehen. Das zweite Ankerteil 37 dieser Ausfiihrung unter- 
scheidet sich gegenuber dem zweiten Ankerteil 4 der Vorrich- 
tung gemafl den Pig* 1 und 2 lediglich dadurch, dafl nur eine 
Bohrung 39 fur das einzusetzende Spannwerkzeug vorgesehen ist. 
Diese rechtwinklig zur Achse des Zuganker s 9 verlaufende Boh- 
rung 39 liegt genau in Achsrichtung des Zugankers unmittelbar 
vor dem Kegelrad 33. Auch bei dieser Ausfiihrung kann in ana- 
loger Weise entsprechend der Vorrichtung gemSB den Pig* 1 und 
2 ein in ein Schraubwerkzeug einzuspannendes Spannwerkzeug 41 
oder ein Antriebskegelrad mit einem flachen Kopf (nicht darge- 
stellt) mit Schlitz fur einen Schraubendreher vorgesehen wer- 
den. 

Die in den Fig. 1 bis 6 dargestellten Ankerteile 3, 4 und 37 
weisen eine zylinderf ormige Gestalt auf, es wird jedoch be- 
tont, daB die Ankerteile auch jede andere geeignete Pormer- 
halten konnen, wie z.B. quaderf Qrmig mit rechteckigem oder 
quadratischem Querschnitt. 

Das Einsetzen der Ankerteile 3. 4 und 37 mit dem Zuganker 9 
in die Ausfrasungen 7, 8 der Platten wird durch Vorsprunge 
45 oder flache Rippen an der MantelflSche oder den Seiten- 
flachen erleichtert, wenn es sich urn die Verbindung von Plat- 
ten z.B. aus Holz handelt. Die Vorsprunge 45 , die zweckmafli- 
gerweise einen dreieckf ormigen Querschnitt aufweisen, driicken 
sich beim Einfiihren der Ankerteile in die Wand der Ausfraeung 
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und verhindern das Herausf alien, wenn die Spannvorrichtung 
an der TJaterseit© der Platten eingeeetzt werdcn muB, Bb 
kaan moglicherweise gaus suaf die ersten Ankerteile 3 ver- 
sicbtet verd^n, wenn eine der Flatten 2 die Aufgabe des 
ersten Ankerteils ttbenaehiaen kann, indem der Zuganksr 9 
imraittelbar durch Einhangen Oder Einhaken rait der Platte 
verbunden werden kann. 
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